
                       
                     

 

 1 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รายงานการตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม 

บริษัท ไทยเมอิระ จ ากัด 

สวนอุตสาหกรรมสยามอีสเทิร์น 

วันที่ 7-8,20 เมษายน 2565 

Report CAP No.0124/22 
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รายงานการตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดลอ้ม 

บริษัท ไทยเมอิระ จ ากัด 

สวนอุตสาหกรรมสยามอีสเทิร์น 

วันที่ 7-8,20 เมษายน 2565 
 

 

 

  บริษัท เคมแม็ก แอนด์ ไฟท์เปอร์ จ ากัด ได้รับอนุญาตให้ด าเนินการตรวจวัดและติดตามผลการ

ตรวจวัดคุณภาพอากาศและสภาวะแวดล้อมในการท างานจากกระทรวงอุตสาหกรรม ซ่ึงทางบริษัท ฯ ได้เป็นนิติ

บุคคลที่ขึ้นทะเบียนเป็นผู้ควบคุมระบบบ าบัดมลพิษตามประกาศของกระทรวงอุตสาหกรรม ทะเบียนเลขที่ บ-

123-49-074 และได้ขึ้นทะเบียนห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน ทะเบียนเลขที่ ว-090  

 

โดยคณะการท างาน ประกอบด้วย 

 

เจ้าหน้าที่แผนกเทคนคิ ฝ่ายวิศวกรรมบริการ 

1. นาย นันทวุฒิ   จันทร์แจ่มศร ี   (ผู้จัดการแผนกด้านด าเนินการ) 

2. นาย ราวพีล   พวงจ าปา    (ผู้จัดการแผนกด้านอุปกรณ์เทคนิค) 

3. นาย พิทกัษ์  แสงผ้ึง    (วท.บ.) 

4. นาย ณฐัพงษ์   ก้อมชยัภมู ิ   (วท.บ.) 

5. นาย ชาญณรงค์  พิกุลจินดา   (วท.บ.) 

6. นาย ธนวัฒน์   ชะโมะโตะ   (วท.บ.) 

7. นาย ปราณันต์   ทองสุทธ์ิ   (วท.บ.) 

 

               เจ้าหน้าที่แผนกวิชาการ ฝ่ายวิศวกรรมบริการ 

1. นางสาว ปัทมาพร  เจริญทรัพย ์   (ผู้จัดการฝ่ายวิชาการ) 

2. นางสาว สุกัญญา  ศรีผา    (วท.บ.) 

3. นางสาว จุรภีรณ์  ทองด ี    (วท.บ.) 

4. นางสาว พิชประภา  สิทธิสุขไพศาล   (วท.บ.) 

 

เจ้าหน้าทีต่รวจสอบ ฝ่ายส่ิงแวดล้อม     ลายมือช่ือ 

  

1. นางสาว ปราชญดา  มณทิพย์                    ……………………………………….. 

 

2.  นางสาว ปัทมาพร  เจริญทรัพย์                      …………………………………….. 

 

3.  นางสาว กรีสคุนธ์  นาคสงัข์                     ………..………………………..….. 
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บทสรุปส าหรบัผู้บริหาร 

 

จากการตรวจวัดคุณภาพส่ิงแวดล้อม ของ บริษัท ไทยเมอิระ จ ากัด : สวนอุตสาหกรรมสยามอีส

เทิร์น ประจ าปี 2565 ในวันที ่7-8,20 เมษายน 2565 สรุปผลการตรวจวัดได้ดังนี้  

 

1. ผลการตรวจวัดสภาวะแวดล้อมในการท างานภายในสถานปฏิบัติงาน 

ประเภทสภาวะแวดล้อมในการท างาน จ านวนจุด สรุปผลการตรวจวัด รายละเอียด 

 ตรวจวัด ผ่าน ไม่ผ่าน ที่หน้า 

1  ระดับความร้อน (WBGT) 36 36 - 6-8 

2  แรงส่ันสะเทือน 2 2 - 15 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 INDRUSTRIAL HYGIENE 
 

- Heat Level 

- Other 
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การตรวจวัดระดับความร้อนในพ้ืนที่ท างาน 

 
1. วิธีการตรวจวัดระดับความร้อนในพ้ืนที่ท างาน 

         การตรวจวัดระดับความร้อนในพ้ืนที่ท างาน เป็นไปตามมาตรฐานการตรวจวัดตามมาตรฐานของ

ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2561 เร่ือง “หลักเกณฑ์ วิธีการตรวจวัด และการวิเคราะห์

สภาวะการท างานเกี่ยวกับระดับความร้อน แสงสว่าง หรือเสียง รวมทั้งระยะเวลาและประเภทกิจการที่ต้อง

ด าเนินการ (หมวด 2 การตรวจวัดระดับความร้อนและประเภทกิจการที่ต้องด าเนินการ)” เคร่ืองมือที่ใช้ในการ

ตรวจวัดระดับความร้อน ได้แก่ Heat Stress Monitor โดยต้องตรวจวัดในช่วงระยะเวลาที่คาดว่าจะได้รับ

อันตรายจากความร้อนสูงสุด 

 

2. ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพ้ืนที่ท างาน 
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บริษัท ไทยเมอิระ จ ำกัด / สวนอุตสำหกรรมสยำมอีสเทิร์น

1. วัน เดือน ปี ท่ีตรวจวัด : 7เมษำยน 2565

8เมษำยน 2565

2. เคร่ืองมือท่ีใช้ในกำรตรวจวัด (กรณีท่ีใช้เคร่ืองตรวจวัดมากกว่า 1 เคร่ือง ให้เพ่ิมข้อมูลเป็นล าดับในตาราง)

1

2

3

4

5

6

7

8

9

3. ผลกำรตรวจวัดสภำวะกำรท ำงำนเกี่ยวกับควำมร้อน

ผลกำรประเมิน(4)

TNMB TDB TGT WBGT WBGT พลังงำน พลังงำน ระดับภำระงำน (ระบุว่ำเกิน

in/out  เฉล่ีย ท่ีใช้ ท่ีใช้เฉล่ีย (หนัก/ปำน เกณฑ์/ไม่เกิน

(Kcal/hr) (Kcal/hr) กลำง/เบำ) เกณฑ์)

1 25.0 33.7 34.2 in 27.8 ยืน / Check Stock, บังคับเครนยก 150 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 H1

2 24.8 31.7 32.0 in 27.0 งำนควบคุมเคร่ืองจักร 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 N/A

3 25.0 34.3 35.0 in 28.0 งำนควบคุมเคร่ืองจักร 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 H7

4 25.7 35.5 36.0 in 28.8 งำนควบคุมเคร่ืองจักร 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 N/A

5 26.2 35.5 36.0 in 29.1 งำนควบคุมเคร่ืองจักร 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 H6

6 26.5 35.2 35.6 in 29.2 งำนควบคุมเคร่ืองจักร 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 H2

7 25.8 35.0 35.5 in 28.7 งำนควบคุมเคร่ืองจักร 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 N/A

8 26.5 38.1 39.1 in 30.3 ยืน / น ำช้ินงำนเข้ำ-ออกเคร่ือง 150 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 H5

9 27.7 36.9 38.4 in 30.9 ยืน / น ำช้ินงำนเข้ำ-ออกเคร่ือง 150 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 N/A

10 26.0 37.8 38.3 in 29.7 ยืน / น ำช้ินงำนเข้ำ-ออกเคร่ือง 150 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 N/A

Auto Rolling M/C 016 คุณเกียรติภพ กำรถัก 10.00-12.00

Heat Line 3 / End Line คุณอนุชิต คุ้มกระโทก 10.00-12.00

Auto Rolling M/C 016 คุณปริญญำ ค ำเสียง 10.00-12.00

Auto Rolling M/C 076 คุณมนตรี โพธิพิมูล 10.00-12.00

Header Group 1 M/C No.183 คุณวิทวัส เกี่ยวพันธ์ 10.00-12.00

Header Group 2 M/C No.105 คุณพงษ์สิริ อ้นแย้ 10.00-12.00

Material Stock คุณอภิรักษ์ นิกูลรัมย์ 10.00-12.00

Tooling คุณสุรเดช พูลผล 10.00-12.00

N/A

Thermal Environment Monitor QUESTEMP 32 TPW020020 ISO 7243 5/4/2022 N/A

Thermal Environment Monitor QUESTEMP 32 TPW020019 ISO 7243 5/4/2022

N/A

Thermal Environment Monitor QUESTEMP 32 TPW020018 ISO 7243 5/4/2022 N/A

Thermal Environment Monitor QUESTEMP 32 TPW020017 ISO 7243 5/4/2022

H6

Thermal Environment Monitor QUESTEMP 32 TPR030006 ISO 7243 4/3/2022 H7

Thermal Environment Monitor QUESTEMP 32 TPR030004 ISO 7243 4/3/2022

ตารางแสดงผลการตรวจวัดและวิเคราะห์สภาวะการท างานเก่ียวกับความร้อน

H2

Thermal Environment Monitor QUESTEMP 32 TPR030003 ISO 7243 4/3/2022 H5

Heat Stress Monitor QUESTEMP 10 JX6100038 ISO 7243 28/3/2022

อุณหภูมิในสภำวะกำรท ำงำน °C

ช่ือสถำนประกอบกำร        :

เคร่ืองตรวจวัดระดับควำมร้อน ย่ีห้อ/รุ่น หมำยเลขเคร่ือง มำตรฐำนเคร่ืองตรวจวัด วัน/เดือน/ปี

บริเวณท่ีท ำกำรตรวจวัด(2)

Heat Line 1 / End Line คุณอนุชิต คุ้มกระโทก 10.00-12.00

Heat Line 2 / Head Line คุณศรำวุธ แอบสระน้อย 10.00-12.00

CAP

Serial No.(ชนิด/ประเภท) (Serial Number)

ล ำดับ

ของ 

SEG(1)

ช่ือ-นำมสกุลของลูกจ้ำงในแต่

ละ SEG

(ปรับเทียบควำมถูกต้อง)

H1Heat Stress Monitor QUESTEMP 10 JX5040027 ISO 7243 5/4/2022

เกณฑ์

มำตรฐำน

ภำระงำน (Work Load, WL)(3)

เวลำตรวจวัด

.…น.-….น.

ลักษณะงำน

CAP 

Serial 

No.
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3. (ต่อ) ผลกำรตรวจวัดสภำวะกำรท ำงำนเกี่ยวกับควำมร้อน

ผลกำรประเมิน(4)

TNMB TDB TGT WBGT WBGT พลังงำน พลังงำน ระดับภำระงำน (ระบุว่ำเกิน

in/out  เฉล่ีย ท่ีใช้ ท่ีใช้เฉล่ีย (หนัก/ปำน เกณฑ์/ไม่เกิน

(Kcal/hr) (Kcal/hr) กลำง/เบำ) เกณฑ์)

11 26.9 36.9 38.1 in 30.3 ยืน / น ำช้ินงำนเข้ำ-ออกเคร่ือง 150 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 N/A

12 27.0 37.5 38.7 in 30.5 ยืน / น ำช้ินงำนเข้ำ-ออกเคร่ือง 150 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 N/A

13 26.0 37.2 38.9 in 29.9 ยืน / งำนควบคุมเคร่ืองจักร 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 H6

14 26.1 35.8 36.4 in 29.2 ยืน / น ำช้ินงำนเข้ำ-ออกเคร่ือง 150 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 N/A

15 26.4 36.0 36.9 in 29.6 ยืน / น ำช้ินงำนเข้ำ-ออกเคร่ือง 150 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 H2

16 28.0 37.2 38.3 in 31.1 ยืน / น ำช้ินงำนเข้ำ-ออกเคร่ือง 150 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 N/A

17 26.8 36.9 38.2 in 30.2 ยืน / น ำช้ินงำนเข้ำ-ออกเคร่ือง 150 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 H7

18 25.4 36.3 37.0 in 28.9 น่ัง / มำร์คหัวช้ินงำน 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 H1

19 25.7 36.0 36.8 in 29.0 ยืน / น ำช้ินงำนเข้ำ-ออกเคร่ือง 150 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 H5

20 25.4 36.1 36.5 in 28.7 ยืน / น ำช้ินงำนเข้ำ-ออกเคร่ือง 150 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 N/A

21 25.0 34.2 34.8 in 27.9 งำนควบคุมเคร่ืองจักร, ตรวจสอบช้ินงำน 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 H1

22 25.3 36.6 36.9 in 28.8 งำนควบคุมเคร่ืองจักร, ตรวจสอบช้ินงำน 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 H5

23 26.8 36.4 37.0 in 29.9 งำนควบคุมเคร่ืองจักร, ตรวจสอบช้ินงำน 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 H2

24 27.1 36.7 37.1 in 30.1 งำนควบคุมเคร่ืองจักร, ตรวจสอบช้ินงำน 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 N/A

25 26.8 36.2 38.2 in 30.2 ยืน / Check Stock 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 N/A

26 25.5 35.8 36.2 in 28.7 Check Stock 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 H7

27 26.5 27.6 30.1 in 27.6 ยืน / Packing 150 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 H1

28 25.0 34.0 34.8 in 27.9 ยืน / Packing 150 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 H7

29 24.9 33.9 35.0 in 27.9 ยืน / ตรวจสอบช้ินงำน 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 H5

30 24.8 33.9 34.5 in 27.7 ยืน / งำนควบคุมเคร่ืองจักร 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 N/A

31 24.7 33.6 34.9 in 27.8 ยืน / งำนควบคุมเคร่ืองจักร 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 H2

32 24.7 33.6 34.9 in 27.8 ยืน / งำนควบคุมเคร่ืองจักร 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 N/A

33 24.6 33.2 34.4 in 27.5 ยืน / ตรวจสอบช้ินงำน 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 N/A

Semi Pass Through คุณณัฐพงษ์ พะวงจิตร 09.00-11.00

Packing Fac.2 Line 3 คุณจ ำนงค์ นำมวงษำ 11.30-13.30

Header Group 3 M/C 137 คุณสุนทร โพพนำ 09.00-11.00

Material Stock Phase 5-6 คุณประวิทย์ ช้ันดี 09.00-11.00

คุณศุภชัย ศรีอุทัย 09.00-11.00

Header Group 3 M/C 079 คุณณัฐกร แสนวัฒน์ 09.00-11.00

ONP-1 คุณประมวล ขัยกลำง 13.00-15.00

WasteWater Treatment คุณสง่ำ มหำวงษ์ 09.00-11.00

Header Group 4 M/C 064

คุณสยำม สมพร 13.00-15.00

Geoment / NPE คุณสำวิตรี หำวงษ์ 13.00-15.00

Shot Blast คุณสุทัศน์ มำตมิตร 13.00-15.00

Surface No.4 / End Line คุณสรพงษ์ ภูเดช 13.00-15.00

Surface No.3 / Head Line คุณอดิศร เรืองสง่ำ 13.00-15.00

Geoment Line

Heat Line 4 / Head Line คุณพัฒนพงษ์ เถรโคกสง 13.00-15.00

Stack in Fac.2 Line 6 คุณวุฒิศักด์ิ สุปะเภำ 11.30-13.30

Packing Fac.2 Line 7 คุณธีรภำพ วำภพ 11.30-13.30

Heat Line 5 / End Line คุณพัฒนพงษ์ เถรโคกสง 13.00-15.00

OCT Area คุณพีรพัฒน์ พลประเสริฐ 13.00-15.00

Surface No.5 / End Line คุณอภิวัฒน์ ยืนยำว 13.00-15.00

คุณวุฒิชัย ใยแก่น 11.30-13.30

Machining M/C No.112 คุณสมรส เพชรกล้ำ 11.30-13.30

Machining M/C No.163 คุณสมรส เพชรกล้ำ 11.30-13.30

Hand Rolling M/C 020 คุณเสำวนีย์ ช้ันดี 11.30-13.30

อุณหภูมิในสภำวะกำรท ำงำน °C

บริเวณท่ีท ำกำรตรวจวัด(2)

Machining M/C No.165

ล ำดับ

ของ 

SEG(1)

ช่ือ-นำมสกุลของลูกจ้ำงในแต่

ละ SEG

เกณฑ์

มำตรฐำน

ภำระงำน (Work Load, WL)(3)

เวลำตรวจวัด

.…น.-….น.

ลักษณะงำน

CAP 

Serial 

No.
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F 

F  

 
3. (ต่อ) ผลกำรตรวจวัดสภำวะกำรท ำงำนเกี่ยวกับควำมร้อน

ผลกำรประเมิน(4)

TNMB TDB TGT WBGT WBGT พลังงำน พลังงำน ระดับภำระงำน (ระบุว่ำเกิน

in/out  เฉล่ีย ท่ีใช้ ท่ีใช้เฉล่ีย (หนัก/ปำน เกณฑ์/ไม่เกิน

(Kcal/hr) (Kcal/hr) กลำง/เบำ) เกณฑ์)

34 24.5 33.2 34.2 in 27.4 น่ัง / ตรวจสอบช้ินงำน 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 N/A

35 24.3 33.3 34.1 in 27.2 น่ัง / ตรวจสอบช้ินงำน 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 N/A

36 24.5 33.4 34.2 in 27.4 งำนควบคุมเคร่ืองจักร 114 งำนเบำ ไม่เกินเกณฑ์ 34 H6

หมำยเหตุ : 1. SEG หรือ Similar Exposure Group หมำยถึง กลุ่มผู้ปฏิบัติงำนซ่ึงสัมผัสสภำวะกำรท ำงำนเกี่ยวกับควำมร้อนเหมือนกัน คือ ลักษณะงำนท่ีท ำ พ้ืนท่ีกำรท ำงำนเกี่ยวกับปัจจัยเส่ียงเหมือนกัน

2. บริเวณท่ีท ำกำรตรวจวัด ให้แนบแผนผังพ้ืนท่ีท่ีด ำเนินกำรตรวจวัด ระบุจุดต้ังเคร่ืองมือและแหล่งก ำเนิดควำมร้อนเป็นเอกสำรแนบ

3. กรณีท่ีลักษณะงำนท่ีลูกจ้ำงปฏิบัติมีควำมแตกต่ำงกันหรือผสมผสำน ให้แสดงวิธีค ำนวณระดับภำระงำน (Work-Load Assessment) โดยสำมำรถจัดท ำเป็นเอกสำรแนบได้

4. ผลกำรประเมินใช้เกณฑ์มำตรฐำนควำมปลอดภัยตำมกฏกระทรวง ก ำหนดมำตรฐำนในกำรบริหำร จัดกำร และด ำเนินกำรด้ำนควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัย และสภำพแวดล้อมในกำรท ำงำนเกี่ยวกับ

ควำมร้อน แสงสว่ำง และเสียง พ.ศ.2559 หมวด 1 ควำมร้อน ข้อ 2

ล ำดับ

ของ 

SEG(1)

ช่ือ-นำมสกุลของลูกจ้ำงในแต่

ละ SEG

เกณฑ์

มำตรฐำน

ภำระงำน (Work Load, WL)(3)

เวลำตรวจวัด

.…น.-….น.

ลักษณะงำน

CAP 

Serial 

No.

อุณหภูมิในสภำวะกำรท ำงำน °C

บริเวณท่ีท ำกำรตรวจวัด(2)

QC Inspection Line B-5 Fac.2 คุณอโณทัย แซ่ลู่ 11.30-13.30

KZM Sorting M/C No.0058 คุณชุมพล ยอดเพชร 11.30-13.30

QC Inspection Line E-5 Fac.2 คุณอมรำ ช ำนำญ 11.30-13.30

 



                       
                     

 

 9 

3. สรุปผลการตรวจวัดระดับความร้อนในพ้ืนที่ท างาน 
จากผลการตรวจวัดระดับความร้อน (Tg และ Tnwb) มาค านวณหาค่า WBGT และน าค่า WBGT มา

เปรียบเทียบกับค่ามาตรฐานตามกฎกระทรวง พ.ศ. 2559 เร่ือง “ก าหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และ

ด าเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง 

และเสียง (หมวด 1 ความร้อน ข้อ 2)” พบว่า ค่าระดับความร้อน (WBGT) ที่ท าการตรวจวัด จากทุกพ้ืนที่ที่

ตรวจวัด (36 จุดตรวจวัด) มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานก าหนดทั้งหมด 

 

4. รูปภาพประกอบการตรวจวัดระดับความร้อนในพ้ืนทีท่ างาน 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 

Area : Tooling Area : Material Stock 

Area : Header Group 2 M/C No.105 Area : Header Group 1 M/C No.183 

Area : Auto Rolling M/C 076 Area : Auto Rolling M/C 016 
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Area : Heat Line 1 / End Line Area : Auto Rolling M/C 016 

Area : Heat Line 3 / End Line Area : Heat Line 2 / Head Line 

Area : Heat Line 5 / End Line Area : Heat Line 4 / Head Line 
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Area : Surface No.5 / End Line Area : Shot Blast 

Area : Surface No.3 / Head Line Area : Surface No.4 / End Line 

Area : Geoment / NPE Area : Geoment Line 
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Area : OCT Area Area : ONP-1 

Area : Header Group 4 M/C 064 Area : WasteWater Treatment 

Area : Header Group 3 M/C 137 Area : Header Group 3 M/C 079 
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Area : Semi Pass Through Area : Material Stock Phase 5-6 

Area : Packing Fac.2 Line 7 Area : Packing Fac.2 Line 3 

Area : Machining M/C No.165 Area : Stack in Fac.2 Line 6 
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Area : Machining M/C No.163 Area : Machining M/C No.112 

Area : QC Inspection Line E-5 Fac.2 Area : Hand Rolling M/C 020 

Area : KZM Sorting M/C No.0058 Area : QC Inspection Line B-5 Fac.2 
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การตรวจวัดแรงส่ันสะเทือนเฉลี่ย 
 
1. วิธีการตรวจวัดแรงส่ันสะเทือนเฉล่ีย 

การตรวจวัดแรงส่ันสะเทือนเฉลี่ย เป็นไปตามมาตรฐานการตรวจวัดของประกาศคณะกรรมการ

ส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 37 พ.ศ. 2553 เร่ือง “ก าหนดมาตรฐานความส่ันสะเทือนเพ่ือป้องกันผลกระทบ

ต่ออาคาร” เคร่ืองมือที่ใช้ในการตรวจวัดแรงส่ันสะเทือนเฉลี่ย ได้แก่ Minimate Plus Base Unit  
 

2. ผลการตรวจวัดแรงส่ันสะเทือนเฉล่ีย 

 

ตาราง ผลการตรวจวัดแรงส่ันสะเทือนเฉลี่ย 

ข้อมูลทีต่รวจวัด 

โรงงาน บริษัท ไทยเมอิระ จ ากัด 

ที่ต้ังโรงงาน สวนอุตสาหกรรมสยามอีสเทิร์น 

วันที่ท าการตรวจวัด 20 เมษายน 2565  โดย  บริษัท เคมแม็ก แอนด์ ไฟท์เปอร์ จ ากัด 

ใช้เคร่ือง Minimate Plus Base Unit : Serial S/N No.BE17487 

ผลการตรวจวัด 

ล าดับ

ที่ 

พ้ืนที่ / บริเวณ พารามิเตอร ์ หน่วย ทิศทาง 

แกน X แกน Z แกน Y 

Long Tran  Vert  

1 
Header 

ที่เวลา 15:41 น. 

ความเร็วของอนภุาค มม./วนิาท ี 0.197 0.197 0.221 

ความถี ่ เฮิรตซ์ >100 >100 >100 

ค่ามาตรฐาน มม./วนิาท ี 50 (1) 50 (1) 50 (1) 

2 
Locker Room 

ที่เวลา 15:55 น. 

ความเร็วของอนภุาค มม./วนิาท ี 0.205 0.189 0.221 

ความถี ่ เฮิรตซ์ >100 >100 >100 

ค่ามาตรฐาน มม./วนิาท ี 50 (1) 50 (1) 50 (1) 
ท่ีมา : บริษัท เคมแม็ก แอนด์ ไฟท์เปอร์ จ ากัด  

หมายเหตุ : (1) ประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับท่ี 37 พ.ศ. 2553 เรื่อง “ก าหนดมาตรฐานความส่ันสะเทือนเพ่ือป้องกันผลกระทบต่ออาคาร” เทียบมาตรฐาน 

  ตามความส่ันสะเทือน (อาคารประเภทท่ี 1 และเป็นกรณีท่ี 1) 
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3. สรุปผลการตรวจวัดแรงส่ันสะเทือนเฉล่ีย 

 ตามประกาศคณะกรรมการส่ิงแวดล้อมแห่งชาติ ฉบบัที่ 37 พ.ศ. 2553 เร่ือง “ก าหนดมาตรฐานความ

ส่ันสะเทือนเพ่ือป้องกนัผลกระทบต่ออาคาร” พบว่า 
1. ที่ พ้ืนที่บริเวณ Header เมื่อเทียบในตารางข้อ 2 จัดอยู่ในอาคารประเภทที่  1 และเป็นความ

ส่ันสะเทือนกรณีที่ 1 หมายความว่า ความส่ันสะเทือนที่ไม่ท าให้เกิดการล้าและการส่ันพ้องของโครงสร้างอาคาร 

พบว่า ความเร็วของอนุภาคที่แนวแกน X (Long) , แกน Y (Vert) และ แกน Z (Tran) มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานก าหนด  

2. ที่พ้ืนที่บริเวณห้อง Locker Room เมื่อเทียบในตารางข้อ 2 จัดอยู่ในอาคารประเภทที่ 1 และเป็น

ความส่ันสะเทือนกรณีที่ 1 หมายความว่า ความส่ันสะเทือนที่ไม่ท าให้เกิดการล้าและการส่ันพ้องของโครงสร้าง

อาคาร พบว่า ความเร็วของอนุภาคที่แนวแกน X (Long) , แกน Y (Vert) และ แกน Z (Tran) มีค่าอยู่ใน

เกณฑ์มาตรฐานก าหนด  

 

4. รูปภาพประกอบการตรวจวัดแรงส่ันสะเทือนเฉล่ีย 

 
 
  
 

 

Area : Locker Room Area : Header 
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